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马鞍山省钱彩盒出厂价
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    如何解决彩盒印刷开口过大的问题？有时候我们会发现彩盒印刷成品开口大于我们的设
计，那么如何解决彩盒印刷开口过大的问题呢？纸盒包装的表面处理通常采用UV上光、覆膜、磨
光等工艺，其中，上光、覆膜、磨光等使纸张经过高温脱水，含水量明显降低，再通过位伸，部
分纸张纤维脆会发生形变。尤其用水性机覆膜300g以上的卡纸，纸张拉伸的情况更加明显，覆膜
出来的产品有向内弯曲的现象，一般都要人为地校正过来。磨光产品温度不宜过高，一般控制
在80℃以下，磨光后通常要放置24小时左右，待产品充分冷却才能进行下工序生产，否则会有爆
线的情况产生。模版的制作模切版的制作技术也同样影响纸盒的成型，手工版的制作比较粗劣，
对各处的规格、切割、把握不好，一般厂家都基本上淘汰手工版而选用激光刀模公司制作的啤板。
但反锁和高低线的尺寸是否按照纸张的克重进行设定、刀线的规格是否适用于所有的纸张厚度、
模切线的深浅是否合适等问题都影响到纸盒成型的效果。彩盒有辰华，当然顶呱呱。马鞍山省钱
彩盒出厂价

    胶印过程中掉纸的原因主要有以下几点原因：1、纸张放置不平，成波浪形。造成输纸困
难。特别是白板纸，易产生前规走纸不到位，以致叼纸牙叼纸太少，甚至叼不住纸张，造成接纸
牙排与递纸牙排无法正常交接而掉纸。纸张纸角上翘。纸张走至前规定位时，由于纸张叼口处纸
角上翘，递纸牙在叼纸时牙片的高度低于纸角上翘高度，使递纸牙不能完全叼住，甚至在叼牙关
闭的瞬间因碰到纸角，使纸张往回弹出，造成叼牙叼纸太少而掉纸。输纸出现双张。当输纸出现
双张故障时，重叠的两张纸就会出现一张稍快、一张稍慢的状况。在进入前规时，慢的一张就可
能不能被叼牙完全叼住，从而掉到机器下面。2、输纸不正常。由于机器调节不当，出现输纸歪斜、
过快或过慢，造成递纸叼牙叼纸不稳而掉纸。前规定位距离不正确。纸张到达前规定位后，叼纸
牙叼住纸张4～6毫米，太多则易撕破纸张，太少则因叼纸不充分而掉纸。接纸牙排与压印滚筒大
牙接触时间不对。接纸牙排叼纸过早，则会把纸张叼破；太迟则会因叼不住纸张而产生掉纸。3、
接纸牙排的叼力不够。当接纸牙排接纸到一半掉纸或个别牙排只有一半叼住纸张，则说明牙排叼
力太轻，应重新调节叼纸力。定位、输纸衔接时间不正确。 淮安彩盒厂家价格对彩盒包装的质量
也提出了更高的要求。

    彩盒包装设计是基于某种构思对形状、装饰、色彩三者加以适当的处理，为引起人们的
美感及注意而进行的有意识的创造与运筹的表现。合格的纸箱产品，从正确的结构设计开始。设
计人员不仅要真正地理解客户的意图，还要熟悉后道加工工艺，只有这样才能把客户的意图转化
为合格的产品，并能保证产品的后序加工顺利进行。设计人员在设计开始前要了解内装物的性质、
形状、尺寸、重量;内装物的排列方式、运输方式、堆码方式;仓储环境、运输路线和时间以及纸
箱箱型和制作材料等信息。当确定了各种信息之后，还要了解所要求设计的纸箱侧重于运输型纸
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箱还是销售型纸箱。销售型纸箱属于商业包装范畴，侧重于纸箱的外观形象，并且在设计时需要
考虑印刷工艺方面的要求。运输型纸箱则属于工业包装范畴，更多地需要考虑纸箱的抗压、防震
等要求，要在保证不影响其强度的前提下设计开口、模切的位置。因其重复使用较多，还需要考
虑到装箱的效率，以及工厂的生产效率。当确定出要求设计的纸箱箱型时。

    合理地设计纸盒的盒盖、盒底、黏合襟片、防尘襟片等组件。既要满足整体设计的原则，
还应与造型和装潢设计的要求相协调;造型与装潢设计，应从美学角度出发，强调包装的显示陈列
性。除此之外，尺寸和强度设计也是纸箱纸盒设计中的一个重要环节，它不仅影响到产品的外观
质量，而且还关系到生产及流通成本。彩盒包装定制时需要注意的技巧1、隔性能根据对产品包装
的不同要求，包装材料应对水分、水蒸气、气体、光线、芳香气、异味、热量等具有一定的阻挡。
2、较好的经济性能包装材料应来源、取材方便、成本低廉，使用后的包装材料和包装容器应易于
处理，不污染环境、以免造成公害。3、良好的安全性能包装材料本身的毒性要小，以免污染产品
和影响人体健康;包装材料应无腐蚀性，并具有防虫、防蛀、防鼠、抑制微生物等性能，以保护产
品安全.4、包装材料要适当使用用适当的包装材料来包装产品可以大量节约支出成本，用更低的
成本也可使产品得到安全的保护。5、合适的加工性能包装材料应宜于加工，易于制成各种包装容
器应易于包装作业的机械化、自动化，以适应大规模工业生产应适于印刷，便于印刷包装标志。
辰华彩盒加工，至宝上品！

制作一款包装盒，要了解用于制作的材料，和印刷工艺等才能做出一款合适产品包装的盒子。

  彩盒印刷-彩盒

彩盒一般作为中档的包装方法使用，介于内包装与外箱包装之间。顾名思义，彩盒，一般由若干
颜色搭配而成，给人以强烈的视觉感官，使购买者和使用者对商品的整体外观和颜色等细节有一
点了解。特别适合于购买前不能拆箱的商品。现已被广泛应用于电子、食品、饮料、酒类、茶品、
卷烟、医药、保健品、化妆品、小家电、服装、玩具、体育用品等行业和产品包装配套等行业，
是一个不可缺少的行业。

 

彩盒印刷--彩盒的分类：

分为两大类：面纸、坑纸。通常彩盒面纸常用的有（中国台湾称呼）：粉灰纸、灰铜、白铜、单
铜、华丽卡、黄金卡、白金卡、银卡、雷射卡、牛皮纸等 随着现代工业的高速发展和人们生活水
平的不断提高，人们对彩盒包装的需求量将会不断增加。淮安彩盒厂家价格

辰华包装多彩未来，专业才能至美！！马鞍山省钱彩盒出厂价

    2、与胶印机有关的印刷故障彩盒印刷是不是一定要用AI文档在用胶印机印刷瓦楞纸箱面
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纸时，与胶印机有关的印刷故障较多，可以归纳为以下几种：(1)套印不准套印不准的原因有多种，
如机器的套印精度不够，应当进行大修;橡皮布松动;印版版夹松动;机组之间纸张的交接不稳定;
递纸牙开牙、闭牙不良;开闭牙弹簧断裂或油眼缺油、锈死;在入机前纸张前沿受力不匀或纸的两
端被动进入叼牙，进入机组之间后，被动进入叼牙的纸张又被展平等。如果你想印刷彩盒，不妨
到佳润隆印刷去看看。(2)水杠、墨杠一般都是由于水辊、墨辊的接触压力不匀造成的。此外，还
要检查墨辊和水辊的轴承是否卡死或隙动。印刷中还要注意水墨平衡的控制。(3)网点增大或缩小，
甚至丢失应从以下几方面着手检查和解决：压力是否合适;橡皮布是否老化或轧伤;印刷机各滚筒
柱面是否磨损或夹有油垢等异物。有规则的网点增大有可能是传动齿轮缺齿或齿间夹有铁屑、异
物;滚筒轴承损坏，使网点横向呈杠形增大，随后又缩小;橡皮布弹力不良，或印刷压力太大，超
过了橡皮布的弹性限度，网点会出现有时增大，有时缩小或丢失，应更换橡皮布和衬纸;而滚枕上
有太多的墨垢或异物，或橡皮布过宽，其一端高于滚枕时，会导致压力不平衡。马鞍山省钱彩盒
出厂价

无锡市辰华包装有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、有梦
想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，在
江苏省等地区的包装行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口碑，为公司的
发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展奉献出自己的
一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗志昂扬的的企
业精神将**无锡市辰华包装供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，公司贯彻执行科
学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务来赢得市场，我
们一直在路上！


